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A role and importance of pH measurements in materials used on all
stages (pre-press, press and post-press) of printing process (printing
inks, cellulosic substrates) as well as on quality and stability of prints
were evidenced.
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Pomiary wartosci pH zaréwno farb drukarskich, jak i zadrukowywa-
nych powierzchni sg bardzo istotne dla jakosci i trwatosci wydrukdw.
Trzeba ich dokonywac na wszystkich etapach drukowania. Na proces
ten wptywa wiele zmiennych, ktérych znaczenie jest bardzo wazne.
Jedna z takich zmiennych, ktéra ma istotny wptyw na kazdym etapie
produkgcji poligraficznej jest wtasnie pH. Jej nieuwzglednienie prowa-
dzi do pogorszenia jakosci produktow poligraficznych, ich stabilnosci
oraz do obnizenia wydajnosci ekonomicznej firmy. W artykule podano
podziat proceséw poligraficznych oraz opisano kolejne etapy proceséow
poligraficznych.

Stowa kluczowe: pH, farba drukowa, materiat podtoza, drukowanie,
jakosc druku

Aktywnos¢ jonéw wodorowych H* w roztworach wod-
nych jest parametrem w istotny sposdéb wplywajacym na
wiasciwosci materiatow. Jej miarg jest warto$¢ wprowa-
dzonego w 1909 r. przez dunskiego biochemika S.P.L.
Serensena parametru pH, formalnie zdefiniowanego réw-
naniem (1):

pH = -log, [a(H")] )

w ktérym [a(H")] oznacza molowa aktywnos¢ (stezenie)
jonéw wodorowych.

Podobnie zdefiniowany jest parametr pOH, ktory jest
ujemnym logarytmem aktywnosci (stezenia) jonéw wodo-
rotlenowych. Zaproponowana przez Serensena metodyka
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pomiarow pozwolita odejs¢ od stosowanych wczesniej,
niezbyt doktadnych wskaznikéw odczynu". Znajomos¢
wartosci pH, okreslanej przy uzyciu pehametru lub poprzez
miareczkowanie alkacymetryczne lub potencjometryczne,
pozwala na ocen¢ charakteru chemicznego roztworow
i materiatéw, ktory moze by¢ kwasny, obojetny lub zasa-
dowy. Skala pH obejmuje ilosciowo przedzial od 1 do 14,
przy czym dla substancji (roztworéw) obojetnych pH = 7
(dejonizowana woda destylowana), dla roztworéw kwa-
$nych pH <7, a dla zasadowych pH > 7. Dzigki znajomosci
definicji i wartosci pH mozna wyznaczy¢ réwniez zaleznos¢
pomigdzy pH i pOH*®.

Wprawdzie wartosci pH trudno nawet oszacowaé nie-
uzbrojonym okiem, ale odgrywaja one wazna role w gastro-
nomii, kosmetyce, codziennej higienie, medycynie, biologii
i wielu innych dziedzinach zycia, nauki oraz przemystu.
Wskaznik ten ma bowiem wplyw na rézne wihasciwosci
substancji, poczynajac od organoleptycznych, takich jak
smak czy zapach, a kofczac na rdwnowadze biologicznej
w wodnych ekosystemach.

Procesy poligraficzne
Podzial proceséw poligraficznych obejmuje etapy: przy-
gotowanie do drukowania (pre-press), drukowanie wta-

sciwe (press) oraz procesy wykonczeniowe (post-press).
Etap pre-press obejmuje kazda czynnos$¢ przed zadrukowa-
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niem podloza. W drukowaniu na papierze uwzglednia si¢
przygotowanie masy papierniczej, jej bielenie i barwienie,
tworzenie wstegi papieru, jej suszenie, procesy logistyczne
odpowiadajace za transport papieru oraz jego sktadowanie.
Do etapu pre-press zalicza si¢ rowniez prace wykonywane
w programach graficznych, takie jak sktad, tamanie i edycja
tekstow, przygotowanie plikow do drukowania, ich przesy-
fanie i kontakt z drukarniami. Wazne jest tu odpowiednie
przechowywanie materiatéw poligraficznych, serwisowanie
i naprawa urzadzen oraz odpowiednie przygotowanie sta-
nowiska drukarskiego™.

Etap press jest najwazniejszym etapem procesu poli-
graficznego. Od przyjetej techniki drukowania (druko-
wanie offsetowe, cyfrowe, fleksograficzne, sitodrukowe
oraz tamponowe) zalezy podejscie do parametréw tych
proceséw, doboru odpowiedniego pasowania, weryfikacji
poprawnosci wydrukow oraz pomiardw spektrometrycz-
nych i densytometrycznych.

Do etapu post-press naleza wszystkie procesy wykony-
wane po nadrukowaniu. To utrwalanie farb, laminowanie
lub lakierowanie arkuszy, kalandrowanie oraz uszlachet-
nianie druku np. poprzez hot-stamping. Z. punktu widze-
nia introligatora do tego etapu mozna tez zaliczy¢ ciecie
arkuszy do odpowiedniego rozmiaru, bigowanie w celu
wykonania skladek, ich kompletowanie, klejenie, szycie,
oporkowanie czy zaokraglanie grzbietow i oprawianie ich.
Waznym elementem produkcji poligraficznej jest tu takze
logistyka, do ktorej nalezy m.in. wlasciwe przechowywanie
juz wydrukowanych egzemplarzy, uzgadnianie fancuchow
dostaw oraz wyplacanie naleznosci autorom dziet.

Procesy poligraficzne sa wigc niezwykle zlozone. Na
wydrukowanie chociazby jednej ksiazki sktada sie wiele
najrézniejszych czynnosci. Tylko dzigki sprawnej i nie-
zwykle swiadomej organizacji oraz odpowiedzialnej i ciez-
kiej pracy, uwzgledniajacej wydajnos¢ kazdego z etapow
produkcji poligraficznej mozna uzyskac satysfakcjonujacy
produkt!®-13),

Przyktadowo na etapie pre-press przy wytwarzaniu
papieru istotny jest odczyn wody w masie papierniczej
i podczas bielenia papieru, a takze w trakcie procesu deli-
gnifikacji pulpy drzewnej (oddzielanie celulozy od ligniny).
Na ogét dla stabilnosci procesu drukowania najlepszy jest
papier o odczynie neutralnym. Ze wzgledu na obecnosé
réznych dodatkéw i pozostatosci, a takze w zaleznosci od
stosowanej technologii wytwarzania papieru, gotowy wyrob
moze mie¢ rozne pH w zakresie 2—7. Z kolei na etapie
press wazny jest odczyn podtoza drukowego i farb, a takze
roztworu zwilzajacego i lakieréw. Wprawdzie nie w kazdej
technice drukowania potrzebny jest roztwor zwilzajacy,
lecz w offsecie, najbardziej zaawansowanej i uniwersalnej
technice tradycyjnego, niecyfrowego drukowania, odgrywa
on wazna role. Co do farb drukowych wykorzystywanych
w technice offsetowej zazwyczaj uzywa sie czterech separa-
cji kolorystycznych: cyjan C, magenta M, yellow Y i black
K, czyli CMYK. Oczywiscie, ze jest tez mozliwe druko-
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wanie za pomocg wiekszej liczby farb, chocby z uzyciem
koloréw spotowych Pantone, lub z dodatkiem koloru poma-
ranczowego, zielonego i fioletowego, jak w Hexachrome.
Dzigki takim operacjom mozna uzyska¢ wieksza rozpietos¢
i glgbie tondw na wydruku. Do najwazniejszych cech farb
drukowych naleza: lejnos¢, lepkosé, napiecie powierzch-
niowe, tack i szybkos¢ schniecia. Najbardziej popularnym
sposobem podziatu farb drukowych jest wyr6znienie wsrod
nich mazistych i ciektych. W farbach mazistych monitoring
pH nie odgrywa tak istotnej roli jak w farbach wodnych,
w ktorych jest odpowiedzialny za stabilno$¢ roztworu
farbowego. Wiekszos$¢ uzywanych w praktyce przemysto-
wej farb wodnych jest najbardziej stabilna w srodowisku
zasadowym, co wplywa na proces drukowania i jakos¢
koncowego produktu'™!®. Oczywiscie sa dostgpne farby
stabilne przy neutralnym odczynie, jednak sg one bardziej
kosztowne®.

Lepkosc¢ farb ciektych w duzym stopniu zalezy od ich pH.
Ta cecha w duzej mierze bedzie decydowac o pdzniejszych
wlasciwosciach zadruku, takich jak jego tekstura i gestos¢
optyczna. Mniejsza wartos¢ pH, wchodzaca w zakres kwa-
sowosci, bedzie przyspieszac schniecie farb, czego efektem
bedzie wigksza ich gestosé, co przelozy si¢ na zwigkszo-
ng gestos¢ optyczng przy uzyciu mniejszej ilosci farby.
7 kolei zasadowa warto$¢ pH bedzie powodowaé dluzsze
jej utrwalanie, mniejszy dot gain i wigksza wsigkliwos¢
w podtoze. W przeciwienstwie do farby o nizszym pH nie
bedzie to mie¢ pozytywnego wptywu na teksture druku.

Kolejng konsekwencja obnizenia pH farby bedzie,
poza zwigkszeniem jej gestosci, pozostawienie wickszych
ilosci farb w maszynie lub na formie drukowej. Moze to
doprowadzi¢ do obnizenia wydajnosci procesu drukowania,
awarii maszyn, a tym samym i do zmniejszania zyskow
uzyskiwanych ze zlecen. Ponadto wraz ze spadkiem war-
tosci pH pogarszaja si¢ wlasciwosci organoleptyczne farb,
a w szczego6lnoscei ich zapach. W farbach cieklych najta-
twiejszym sposobem na radzenie sobie ze zmianami pH jest
zmiana ilo$ci rozpuszczalnika w farbie. Pocigga to jednak
za soba zmiany lepkosci i lejnosci oraz czasu utrwalania
farb, a takze uzyskiwanej gestosci optycznej wydruku.

Wazng skladowa drukowania offsetowego jest roztwor
zwilzajacy. Wchodzi on w kontakt z farba, tworzac emulsje,
z forma drukowa, zapobiegajac jej scieraniu, oraz z podto-
zem drukowym. Dzigki temu mozna kontrolowa¢ gestos¢
optyczng wydrukowanego produktu. Roztwor zwilzajacy
jest wielosktadnikowa mieszaning. Kazdy z jej skfadnikow
ma inne przeznaczenie, taczac si¢ z substancja odgrywajaca
wazng rolg¢ w procesie drukowania. Roztwoér ten sktada
sie ze (i) sktadnikow bazowych, takich jak woda stano-
wigca baze roztworu, substancja buforowa zapobiegajaca
zmianom pH roztworu, alkohol izopropylowy obnizajacy
napiecie powierzchniowe roztworu, oraz (i7) dodatkéw
w postaci srodka bakteriobdjczego zapobiegajacego roz-
wojowi bakterii, glonow i grzybéw w roztworze, inhibi-
tora korozji przeciwdziatajacego rdzewieniu elementow
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maszyn, Srodka zapobiegajacego tworzeniu si¢ piany, ktora
bedzie zaburza¢ rownomierne rozprowadzanie roztworu
zwilzajacego na elementach maszyn i na formie drukowe;j,
srodka zapobiegajacego dehydrofilizacji formy drukowej,
wytwarzajacej na niej cienkg warstwe, antypilingu zmniej-
szajacego odktadanie si¢ osadu na obciggu oraz suszek
przyspieszajacych schnigcie farby.

Sktad roztworu zwilzajacego jest wigc niezwykle
ztozony, ale tez i wazny. W celu uzyskania najwiekszej
wydajnosci proceséw produkeyjnych oraz powtarzalnosci
wydrukow istotne jest uzyskanie statego, niezmiennego
w czasie jego sktadu. W duzej mierze odpowiadaja za
to substancje buforowe, przeciwdziatajagce zmianom pH
w roztworze. Stosowanym najczesciej buforem w roztwo-
rach zwilzajacych jest kwas cytrynowy i cytrynian sodu.
Dla prawidlowego przebiegu procesu drukowania®? pH
roztworu zwilzajacego powinno zawiera¢ si¢ w przedzia-
le 4,8-5.3. Kazde zanieczyszczenie obecne w roztworze
zwilzajacym, zwlaszcza obecno$¢ wodoroweglandw
pochodzacych ze strzepkdéw papieru, spowoduje zmiane
pH roztworu i zuzywanie buforow. Zbyt mata wartos¢ pH
roztworu zwilzajacego moze powodowac zmniejszenie
przyrostu punktéw rastrowych na odbitkach, wyostrzenie
obrazu, obnizenie zywotnosci formy drukowej, co przekla-
da si¢ na zmniejszenie uzyskiwanego naktadu, powstawanie
pilingu na obciagu oraz wydtuzenie czasu utrwalania farby.
7 kolei zbyt duza wartos¢ pH roztworu zwilzajacego moze
spowodowaé wzrost przyrostow punktow rastrowych na
odbitkach, zwigkszenie tonowania oraz nadmierne emul-
gowanie farby drukowej'V. Ze wzgledu na koniecznosé
zapobiegania tym efektom wazne jest biezace kontrolowa-
nie pH roztworu zwilzajacego. Zaniechanie tego przektada
sie na rozregulowanie procesu drukowania, prowadzace
do uzyskiwania nieekonomicznych i niestandaryzowanych
wydrukéw.

Konsekwencja zmian pH w materiatach bioracych udziat
w procesie drukowania beda zjawiska wystepujace w jego
trakcie. Wsrdd nich mozna wyrdzni¢ gestos¢ optyczna
i przyrost punktu rastrowego, ghosting mechaniczny oraz
utrwalanie farb. Gestos¢ optyczng mozna zdefiniowacé jako
ilos¢ swiatta pochtanianego przez substancje chemiczng
mierzong densytometrem i oznaczang symbolem D. W poli-
grafii jest to miara wykorzystywana do oceny jakosci odbi-
tek. Z kolei trapping to przyjmowanie farby przez farbe.
Bardzo wazne jest przy tym mierzenie paskdéw testowych,
gdyz przy okreslonych parametrach drukowania powinny
one uzyskiwaé okreslong wartos$¢ gestosci optycznych. Zbyt
duza wartos¢ pH roztworu zwilzajacego powoduje nie tylko
zmniejszenie punktu rastrowego na odbitce, ale takze mniej-
sza gestos¢ optyczng wydruku. Oczywiscie w niektorych
punktach, przyktadowo takich, kiedy pokrywanie farba
praktycznie jest apla, mozna zaobserwowa¢ prawidtowa
wartos$¢ gestosci optycznej, jednak na pozostatym spek-
trum pokrycia podtoza farbg, wyrazonego w procentach,
wartos$¢ ta nie bedzie prawidtowa. Za duza wartos¢ pH
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farby przetozy si¢ na zmniejszenie oczekiwanej gestosci
optycznej zadruku. Taka farba jest bardziej ptynna, totez
szybciej wsigka w podtoze, w wyniku czego warstwa
farby pokrywajaca powierzchni¢ podtoza drukowego jest
mniejsza, czego wynikiem jest mniejsza gestos¢ optyczna.

Pomimo znaczacych postepoéw w technologii nie
wszystkie problemy drukowania technika offsetowa,
aw szczegdlnosci head-set, zostaly rozwigzane. Jednym
z nich jest ghosting mechaniczny, zjawisko silnie powia-
zane z pilingiem negatywowym. Ten ostatni jest procesem
odktadania si¢ nalotu na obciggu maszyny offsetowej.
Odbywa si¢ to w miejscach niezadrukowanych lub
o matym pokryciu tonalnym. W skifad tego nalotu wchodza
oderwane czastki podtoza drukowego oraz resztki farby.
Piling negatywowy wplywa niekorzystnie na ci$nienie
w strefie styku drukujgcych cylindréow, podnoszac je,
co moze prowadzi¢ do uszkodzenia obciggu. Ghosting
mechaniczny wystepuje wylacznie w maszynach zwojo-
wych heatsetowych wyposazonych w czterocylindrowe
zespoty drukujace. Ich uzycie pozwala na jednoczesne
zadrukowanie wstegi po obydwu stronach. To zjawisko
charakteryzuje si¢ lokalnymi rozjasnieniami obrazu
i wystepuje najczesciej w miejscach o niskim stopniu
pokrycia powierzchni, przy czym nie da si¢ jednoznacznie
wyjasni¢ przyczyn powstawania tego zjawiska. Jednym
z istotnych powodow jest lokalne skrocenie czasu styku
materiatu z cylindrami przez piling, co znaczaco zmniej-
sza ilo$¢ przyjetej przez podtoza farby, czego rezultatem
bedzie lokalne rozjasnienie obrazu. Tych przyczyn jest
jednak znacznie wiecej, a nalezg do nich m.in. wiasci-
wosci farby, pH roztworu zwilzajacego, docisk w strefie
drukowania oraz wtasciwosci papierowego podtoza dru-
kowego.

Zmniejszenie tempa powstawania pilingu mozna odda-
li¢ w czasie, w ktorym wystepuje ghosting mechaniczny.
Jednym ze sposobow jest utrzymanie pH papieru, farby
i roztworu zwilzajagcego na odpowiednim poziomie.
W zwiazku z tym, ze baza roztworu zwilzajacego jest
woda, pH réwniez bedzie mie¢ wplyw na jego lepkos¢.
Zemulgowany w farbie roztwor zwilzajacy, ktorego pH
bedzie zbyt niskie, bedzie za bardzo lepki, wchodzac
w kontakt z papierem. Skutkiem tego bedzie odrywanie
matych kawatkéw podtoza drukowego, co przyspieszy
piling. Aby ograniczy¢ ghosting mechaniczny koniecz-
ne jest wigc utrzymanie pH wszystkich materiatow do
drukowania na odpowiednim poziomie, by zapewni¢ jak
najwieksza ich stabilnos¢.

W trakcie utrwalania farb poprzez polimeryzacje ini-
cjowang tlenem, pH srodowiska jest jednym z wazniej-
szych czynnikow wplywajacych na czas ich utrwalania.
O odczynie srodowiska decyduja: odczyn papieru i roz-
tworu zwilzajacego oraz tzw. liczba kwasowa farby. Ta
ostatnia jest parametrem informujgcym o ilosci wolnych
kwaséw thuszczowych w spoiwie. Im jest ona wigksza,
tym wolniej bedzie przebiega¢ reakcja polimeryzacji,
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a wiec i utrwalanie farby. Istnieje $cista zaleznos¢ pomiedzy
czasem utrwalania farb i odczynem pH, bo czas utrwa-
lania bgdzie tym kroétszy, im nizsze bedzie pH procesu.
Dodatkowym czynnikiem bedzie wilgotnos¢ wzgledna
papieru. Im bedzie ona wyzsza, tym wraz ze spadkiem pH
bardziej przyspieszy proces utrwalania farb. Tym samym
w celu uzyskania optymalnego czasu utrwalania farb nie
wystarczy tylko kontrola ich liczby kwasowej i odczynu, ale
tez sprawdzanie pH podloza i warunkow przechowywania
go w odpowiednich warunkach!'=19,

Réwniez na etapie post-press w trakcie laminowania,
kompletowania sktadek, klejenia, ttoczenia, krojenia, opra-
wiania i foliowania warto$¢ pH nie jest obojetna. Do tego
etapu naleza takze procesy uszlachetniania egzemplarzy
poligraficznych, wymagania jakosciowe dotyczace sktadek,
dobor rodzaju oprawy oraz obecno$¢ elementéw wzmacnia-
jacych oprawe. Najwazniejszym parametrem calego proce-
su jest wytrzymato$¢ zadrukowanego podtoza. Tak wigc im
mniejsza wartos¢ ma pH papieru, tym jego wytrzymatos¢
jest mniejsza. W procesach introligatorskich materiaty poli-
graficzne poddawane sg duzej sile, np. podczas krojenia lub
prasowania w trakcie sklejania. Z tych wtasnie wzgledow
odpowiednio dobrane parametry wytrzymatosciowe w tej
czesci produkcji poligraficznej sa najwazniejsze, gdyz
zapewniag zywotno$¢ gotowego produktu. Wazne na tym
etapie sg wiec zarowno wymagania jakosciowe dotyczace
sktadek, jak i dobor rodzaju oprawy.

Podstawowym elementem, do ktérego nalezy wktad
ksiazki jest sktadka, bedaca ztamang odpowiednig liczbg
razy zadrukowang kartka, docieta do odpowiedniego forma-
tu. Do najwazniejszych wymagan jakosciowych dotycza-
cych skfadek nalezy odpowiedni wymiar i kolejnos¢ wyko-
nywania ztamow, prawidtowa kolejnos¢ stron, odpowiedni
kat otwarcia ztamow oraz $cisto$¢ ztamow. Wazne sg tu
parametry wytrzymatosciowe i estetyczne. Niedopuszczalne
bowiem jest, by z papieru o niskich parametrach wytrzyma-
tosciowych wykona¢ 32-stronicowg podstawowa sktadke.
Doprowadzi to do rozrywania si¢ ztamu grzbietowego
sktadki, a nastepnie, w zaleznosci od sposobu oprawiania,
moze sprawi¢ nawet i wypadanie kartek ze sktadki. Wazne
jest wigc dobranie odpowiedniej liczby ztamow, aby nie
Lhadwyrezy¢” wytrzymatosci papieru. W wypadku podtoza
o0 nizszym odczynie preferowane bedzie wykonanie sktadki
co najwyzej 4- lub 8-stronicowej. Sktadki o niewielkiej
liczbie stron bedg negatywnie wplywaé na estetyke calego
egzemplarza. Z tych wzgledow wazne jest, aby odnalez¢
optymalny balans pomiedzy liczbg stronic w sktadce, i co
za tym idzie liczbg ztamow, a wytrzymatoscig papieru.

Podczas doboru rodzaju oprawy uwzglednia si¢ 3 ich
rodzaje: proste, ztozone i specjalne'®. Oprawy proste to
takie, w ktorych potaczenie wkiadu z oktadka nastepuje
poprzez bezposrednie polaczenie oktadki z grzbietem wkia-
du. W oprawach ztozonych potaczenie to jest wykonane za
pomoca wyklejki, przy czym wyklejka jest arkusz papieru
o odpowiedniej gramaturze, poltaczony ze srodkowa strong
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oktadki i pierwsza lub ostatnig strong wktadu. Zazwyczaj
jest to potaczenie klejowe. Oprawg specjalng nazywa si¢
natomiast takg, w ktorej polaczenie wktadu i oprawy nie
nastepuje ani za pomoca grzbietu wkladu, ani za pomoca
wyklejki. Najbardziej wytrzymala, a przez to i pozadana
oprawa jest oprawa zlozona. Zapewnia ona bowiem najbar-
dziej trwale zabezpieczenie polaczenia oktadki z wkladem.
Dzigki uzyciu wklejki sily dzialajace na oprawe beda réw-
nomiernie roztozone na cate strony wktadu, co zapobiegnie
rozrywaniu egzemplarzy. Oprawy proste i specjalne nie sa
wskazane przy mato wytrzymatych wktadach. Nawet po
zszyciu i zaklejeniu grzbietu wktadu polaczenie klejowe
skupia si¢ wzdluz cienkiej linii, co niekorzystnie wpty-
wa na zywotnos¢ oprawy. W oprawach specjalnych, np.
faczonych spirala, sprawa wyglada bardzo podobnie. Sity
podczas uzytkowania egzemplarzy skupiaja si¢ wokot
malych powierzchni, co moze doprowadza¢ do zrywania
si¢ kartek z wkladow.

Wazng role odgrywaja tez elementy wzmacniajace
oprawe. Czasem polaczenie wktadu za pomoca szycia,
a nastgpnie klejenia nie daje wystarczajacej wytrzymato-
Sci, szczegolnie w egzemplarzach wykonanych z papieru
o zbyt niskim pH. Teoretycznie mozna pomina¢ elementy
wzmacniajace wkiad, jednak w rzeczywistosci taka opcja
jest stosowana tylko dla bardzo cienkich opraw. Do wzmac-
niania opraw najczgsciej uzywa sie paskow grzbietowych
i kapitatek. Pasek grzbietowy jest kawatkiem materiatu
naklejanym na grzbiet skompletowanego, zszytego i zakle-
jonego wktadu. Zazwyczaj jest on wykonany z gazy intro-
ligatorskiej lub po prostu z papieru. Pasek grzbietowy
moze mie¢ skrzydetka, dodatkowo oprawe. Skrzydetka
stanowig elementy paska grzbietowego, wystajace poza
grzbiet wktadu i zawijaja si¢ na jego pierwszej i ostatniej
stronie. Oczywiscie uzywa si¢ tez paskéw grzbietowych
bez skrzydetek. Operacja, ktora wykazuje jeszcze wigk-
sze wzmocnienie wytrzymatosci jest najpierw zaklejanie
grzbietu wkladu paskiem ze skrzydetkami, a nastepnie bez
skrzydetek.

Kapitatka nazywa sie dos¢ cienka tasiemke materiatu
z widocznym zgrubieniem. Jest ona naklejana na dolng
i gorng krawedz grzbietu, petnige funkcje wzmocnie-
nia mechanicznego oprawy i chronigc krawedz ksiazki.
Przyczynia si¢ ona takze do poprawy estetyki wydania,
gdyz zakrywa klejenie grzbietu. Podczas wzmacniania
grzbietu jest ona przyklejana na grzbiet wkladu jeszcze
przed zaklejaniem go paskiem grzbietowym. Mozliwe jest
wiec wzmocnienie wktadu o stabych parametrach.

Whioski

Wskaznik pH jest czynnikiem, ktéry ma ogromny
wplyw na materiaty i procesy poligraficzne. Ten wptyw
nie ogranicza si¢ tylko do ich czesci, ale odgrywa istotna
role we wszystkich sposrdd nich, niosac za soba powazne
konsekwencje. Uswiadomienie sobie tego faktu pozwala
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na uzyskanie produktéw o lepszej jakosci, bardziej powta-
rzalnych i spetniajacych wymagania klientow. Charakter
chemiczny materiatow i zwigzkéw decyduje o ich odezynie,
co przektada si¢ na ich wlasciwosci oraz przyczynia si¢ do
zmniejszenia ilosci odpadow poligraficznych'?.

Kontrola pH poprzez jego pomiary pozwala na szyb-
kie przeciwdzialanie negatywnym aspektom zaburzenia
rownowagi podczas przygotowania proceséw i materia-
tow. W warunkach przemystowych nie jest to szczeg6lnie
trudne. Wystarczy bowiem zaimplementowa¢ specjalny
potencjometr podczas produkcji materiatow. Trudniejsza
jest jednak kontrola zmian pH tychze materiatow w trakcie
ich wykorzystania w produkcji poligraficznej.

Kazda produkcja poligraficzna zaczyna si¢ od przy-
gotowania papieru jako podtoza drukowego. Proces ten
polega na takiej obrébce drewna, by w powstatej masie
papierniczej jak najbardziej ograniczy¢ obecnos¢ ligniny
i uzyskac jak najdluzsze tancuchy celulozowe. Na tym eta-
pie pH wplywa tez na sposob bielenia masy celulozowej
i ma ogromny wptyw na odczyn koncowego produktu, a co
za tym idzie réwniez i na jego wytrzymalos¢.

Podczas drukowania kontrola wartosci pH bedzie new-
ralgiczna. Dzigki temu mozna uzyskaé poprawny przebieg
poligraficznego procesu. Odczyn farb i roztworu zwilza-
jacego wplywa na ich wlasciwosci. W farbach ten wpltyw
przetozy sie na zmiang ich lepkosci, co spowoduje roznice
w predkosci utrwalania farb, glebokosci penetracji podioza
drukowego, a nawet i uzyskanie odpowiedniej gestosci
optycznej. Réwniez i w roztworze zwilzajagcym pH bedzie
decydowac o jego lepkosci, a wigc tez i o wydajnosci
zwilzania elementow maszyny. Tak wigc kontrola pH
w procesach poligraficznych pozwala wyeliminowac¢ albo
cho¢ zmniejszy¢ negatywne zjawiska podczas proceséw
drukowania. Przyktadami moga by¢ uzyskanie zlej gestosci
optycznej i przyrostu punktu rastrowego, czy tez tworzenie
artefaktow na odbitkach spowodowanych pilingiem i gho-
stingiem mechanicznym.
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W etapach produkcji poligraficznej, wykonczeniowej
i introligatorskiej biezaca kontrola tych procesow nie jest
mozliwa. Warto natomiast pamigtac, ze odczyn materiatow
bedzie jednak wpltywat na proces formowania egzemplarzy.
Konsekwencja zZle utrzymanej rownowagi podczas wszyst-
kich poprzednich etapow produkcji jest mniejsza wytrzyma-
lo$¢ materiatow. Efektem tego bedzie przymus dobierania
materiatéw opakowaniowych tak, aby przeciwdziala¢ tym
negatywnym oddziatywaniom. Tym samym warto uznac,
ze mierzenie i kontrolowanie odczynu na kazdym etapie
produkcji poligraficznej jest niezbedne.
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