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The procedure for obtaining a certificate for rubber or plastic hoses was
presented, confirming their compliance with the standard’s require-
ments regarding dimensions, particularly length and internal diam.
Supervision of certified products, the possibility of expanding and lim-
iting the scope of certification, and invoking compliance certification
were discussed. Certificates are issued by Product Certification Bodies
accredited by the Polish Center for Accreditation, which includes the
tukasiewicz Research Network - Institute of Polymer Materials. One of
the products certified by this Body is rubber and/or plastic hoses.
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Przedstawiono procedure postepowania w celu uzyskania certyfikatu
na weze z gumy lub tworzyw sztucznych, potwierdzajacego zgodnos¢
tych wyrobéw z wymaganiami normy dotyczacymi wymiaréw, w szcze-
goélnosci dtugosci oraz Srednicy wewnetrznej. Oméwiono nadzoér nad
certyfikowanymi wyrobami, mozliwo$¢ rozszerzenia i ograniczenia
zakresu certyfikacji oraz powotywania sie na certyfikacje zgodnosci.
Certyfikatow udzielajg Jednostki Certyfikujace Wyroby posiadajace
akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji, do ktérych nalezy Sie¢
Badawcza tukasiewicz - Instytut Materiatéw Polimerowych. Jednym
zwyrobow, ktére Jednostka certyfikuje sa weze z gumy i/lub z tworzyw
sztucznych.

Stowa kluczowe: proces oceny zgodnosci, weze z gumy, weze z two-
rzyw sztucznych, PN-EN ISO 1307:2008, akredytacja, certyfikacja

Weze gumowe i z tworzyw sztucznych sg wyrobami
o ztozonej budowie, projektowanymi w sposéb umozli-
wiajacy bezpieczny transport mediow w okreslonych
warunkach eksploatacyjnych. Stuzag m.in. do przesytu
wody, czego przyktadem sg weze ogrodowe wykorzy-
stywane do podlewania roslin, mycia mebli ogrodowych
1 nawierzchni, a takze napelniania przydomowych oczek
wodnych i basendéw. Stosowane sg rowniez do przesytu
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Ponadto
moga by¢ wykorzystywane do transportu gazow, takich
jak tlen, azot, acetylen, mieszanina propan-butan czy spre-
zone powietrze, a takze $rodkow ochrony ro$lin i innych
substancji chemicznych. Typowa konstrukcja weza obej-

muje warstwe wewngtrzng pozostajacg w bezposrednim
kontakcie z przesytanym medium, warstwe wzmacniajaca
wykonang z oplotow tekstylnych, drutu stalowego lub
innych materiatdw wzmacniajacych oraz warstwe zewngtrz-
ng chronigca wyrob przed uszkodzeniami mechanicznymi
1 wptywem czynnikow $rodowiskowych. Dobor materiatow
konstrukcyjnych zalezy od przewidywanego zastosowania,
rodzaju medium, zakresu temperatury pracy oraz wymagan
dotyczacych odpornosci chemicznej i mechanicznej' ™.
W zalezno$ci od rodzaju przesytanego medium, ci$nienia
roboczego oraz temperatury otoczenia, weze powinny cha-
rakteryzowac si¢ odpowiednia odpornoscia na uszkodzenia
mechaniczne, dziatanie promieniowania stonecznego oraz
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rozw0j glonow. Jednoczesnie materiat zastosowany do
ich produkcji powinien pozostawaé obojetny wzgledem
transportowanego medium. W produkcji wezy powszechnie
stosowane sg elastomery, takie jak kauczuk naturalny (NR),
kauczuk butadienowo-akrylonitrylowy (NBR) czy kau-
czuk etylenowo-propylenowo-dienowy (EPDM), a takze
tworzywa termoplastyczne, w szczegolnosci poli(chlorek
winylu) (PVC), poliuretan (PU) i termoplastyczne ela-
stomery (TPE). Wtasciwy dobor materiatu ma kluczowe
znaczenie dla trwalosci wyrobu oraz bezpieczenstwa jego
uzytkowania' >,

Niezaleznie od rodzaju zastosowanego materiatu i prze-
znaczenia wyrobu, istotnym elementem oceny jakosci weza
pozostaja jego parametry geometryczne, w szczegolnosci
srednica wewngetrzna i dtugos¢. Szczegolnie ten drugi
parametr jest wazny w przypadku wezy sprzedawanych
w postaci odcinkéw o okreslonej dlugosci. Wiasnie tym
zagadnieniom po$wigcona jest norma'?,

Zgodno$¢ z norma' jest istotna nie tylko z punktu widze-
nia wymagan handlowych, ale przede wszystkim technicz-
nych. Norma definiuje wymagania dotyczace wymiaréw
1 tolerancji wezy, co zapewnia ich prawidlowa wspotprace
z armaturg, ztaczami oraz pozostatymi elementami uktadu.
Zachowanie okreslonych tolerancji srednicy wewnetrznej
ma bezposredni wptyw na parametry przeptywu medium,
straty ci§nienia oraz niezawodno$¢ dziatania instalacji.
Ponadto standaryzacja wymiarowa ogranicza ryzyko nie-
szczelnosci, probleméw montazowych oraz przedwcze-
snych uszkodzen eksploatacyjnych wynikajacych z niedo-
pasowania komponentow. Dzigki temu zgodno$¢ z normag
stanowi potwierdzenie powtarzalnosci procesu produkcey;j-
nego oraz zapewnia bezpieczenstwo i przewidywalnosé
uzytkowania wyrobu w warunkach eksploatacyjnych.

Znaczenie zgodnos$ci z norma'” wynika nie tylko
z potrzeby zapewnienia zamiennosci handlowej wyrobow,
lecz przede wszystkim z wymagan technicznych dotycza-
cych pracy uktadow przesytowych. Literatura branzowa
wskazuje, ze $rednica wewnetrzna oraz dtugosé¢ weza
maja bezposredni wptyw na charakterystyke przeptywu
medium, straty ci$nienia, mozliwo$¢ prawidlowego monta-
zu armatury oraz trwatos$¢ eksploatacyjng przewodu. Weze
niespetniajgce wymagan wymiarowych moga powodowac
nieszczelnosci, zwigkszone opory przeptywu, nadmierne
naprezenia w polaczeniach oraz skrocenie czasu eksplo-
atacji catego uktadu. Dlatego wymagania normy'" nalezy
traktowac jako parametr funkcjonalny i dotyczacy bezpie-
czenstwa wyrobu, a nie wylgcznie wymog formalny lub
handlowy.
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Producent, dystrybutor lub importer moze poddaé¢ wyrob
procesowi certyfikacji i uzyskaé¢ certyfikat zgodnosci
potwierdzajacy spelnienie wymagan tej normy. Informacja
o posiadaniu certyfikatu moze zosta¢ trwale umieszczona
na wezu, w katalogu lub na opakowaniu jednostkowym.
Z kolei nabywca lub uzytkownik wyrobu moze zweryfi-
kowaé¢ wazno$¢ certyfikatu na stronie internetowej jego
posiadacza lub bezposrednio w jednostce certyfikujacej
wyroby.

Uzyskanie certyfikatu zgodno$ci wymaga wczes$niej-
szego przeprowadzenia wszystkich badan przewidzianych
norma'". Badania te powinny by¢ wykonane w laborato-
riach akredytowanych zgodnie z wymaganiami normy'?
lub w laboratoriach uznanych przez jednostke certyfikujaca
wyroby. Na podstawie sprawozdan z badan jednostka cer-
tyfikujaca przeprowadza proces oceny zgodnosci, obej-
mujacy m.in. przeglad dokumentacji i wynikéw badan.
Po pozytywnym zakonczeniu tego procesu moze zostaé
wydany certyfikat potwierdzajacy, ze wymagania okreslone
w normie'V zostaly spetnione. Certyfikat stanowi niezalez-
ne potwierdzenie zgodnosci wyrobu, wydane przez strone
trzecia, niezwigzang ani z producentem, dystrybutorem lub
importerem, ani z uzytkownikiem wyrobu.

W Centrum Farb i Tworzyw Sie¢ Badawcza tukasiewicz
— Instytutu Materiatdw Polimerowych miesci si¢ Jednostka
Certyfikujgca Wyroby (JCW), ktéra posiada akredytacje
Polskiego Centrum Akredytacji (PCA) na prowadzenie
dziatalnosci certyfikacyjnej o numerze AC 004. JCW pro-
wadzi certyfikacje wyrobéw zgodnie z postanowieniami
programu typu 5. normy'?. Petny i aktualny zakres akre-
dytacji jest dostepny na stronie PCA.

JCW zapewnia bezstronno$¢ i rzetelnos¢ swoich ustug
oraz gwarantuje swoim klientom ochrong ich interesow
oraz poufnos¢ informacji''".

Wymagania i badania wezy z gumy
oraz z tworzyw sztucznych
na zgodno$¢ z norma*

Podmiot zainteresowany przeprowadzeniem certyfikacji
wezy (producent, dystrybutor, importer) jest zobowigzany
do przeprowadzenia badan na zgodno$¢ z wymaganiami'?.
JCW wykorzystuje wyniki badan uzyskane w laboratoriach
akredytowanych na zgodno$¢ z norma'?, w zakresie kto-
rych badania wyspecyfikowane w normie odniesienia maja
status akredytowanych. Jesli akredytowane laboratorium
nie posiada w zakresie akredytacji metodyki badawczej,
a zostalo pozytywnie ocenie przez JCW, wowczas posiada
status laboratorium uznanego. JCW dysponuje wlasnym
laboratorium akredytowanym przez PCA, jakim jest
Laboratorium Badawcze Tworzyw Polimerowych (certy-
fikat akredytacji PCA nr AB 163), ktore jest zlokalizowane
w Centrum Farb i Tworzyw w Gliwicach, jednak w zakresie
badan wezy na zgodnos$¢ z normg'” ma charakter labora-
torium uznanego.
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Zastosowana w procesie oceny zgodnosci norma odnie-
sienia wymaga przeprowadzenia badan, takich jak okresle-
nie wymiar6w wezy oraz ich minimalnej i maksymalnej
$rednicy wewnetrznej. W celu prawidtowego wykonania
pomiarow tych parametréw, weze zostaty sklasyfikowane
ze wzgledu na sposob ich produkcji na 4 typy: A, B, CiD.
Typ A obejmuje weze wyprodukowane z zastosowaniem
rdzenia sztywnego, typ B z uzyciem rdzenia elastycznego,
a typ C weze bez rdzenia. Rdzen umozliwia uzyskanie
i utrzymanie okre$lonych $rednic wewnetrznych. Typ
D dotyczy wezy elastycznych wyttaczanych z tworzyw
sztucznych. Dla wezy cietych zostaly okreslone tolerancje
dhugosci odcinkow.

JCW przeprowadza analize wynikéw badan poprzez
poroéwnanie ich z wymaganiami normy'". Zgodnie z pro-
cedurami JCW wyniki badan wyrobu na potrzeby pierwszej
certyfikacji sa wazne przez 12 miesigcy, a przy ponow-
nej certyfikacji 24 miesiace, liczac od daty autoryzacji
badaﬁl, 2,4,5,11, 16).

Proces oceny zgodnosci wezy z gumy
oraz z tworzyw sztucznych

Whiosek i zawarcie umowy pomiedzy wnioskodawcg
a JCW. Wnioskodawca (producent, importer lub dystry-
butor), sktadajagc wniosek wraz z niezbedng dokumentacja
zawierajaca kwestionariusz, protokét pobrania probek do
badan, rysunki, specyfikacje techniczne i kopie certyfikatow
dotyczace wdrozonych systemow zarzadzania (JCW nie
wymaga od swoich klientow posiadania wdrozonego i cer-
tyfikowanego systemu zarzadzania jako$cia), o§wiadcza,
ze poddaje wnioskowany wyrob procedurze certyfikacji.

Wszystkie niezbgdne formularze wraz z opisem syste-
mu oceny zgodnos$ci, programem certyfikacji wyrobow
na certyfikat zgodnosci (CZ) zostatly zamieszczone na
stronie https://impib.lukasiewicz.gov.pl w zaktadce Oferta
— Certyfikacja wyrobow. Niezbednym zalgcznikiem jest
sprawozdanie z badan w¢za na zgodno$¢ z wymaganiami
normy'? przeprowadzonych w akredytowanym lub uzna-
nym laboratorium badawczym.

Pozytywny wynik przegladu wniosku wraz z zataczni-
kami stanowi podstawe do podpisania umowy o przepro-
wadzenie certyfikacji wyrobu i nadzoru nad certyfikowa-
nym wyrobem, ktora reguluje prawa i obowiazki stron oraz
ustala warunki, przy spetnieniu ktorych certyfikat zgodno$ci
bedzie mogt by¢ wykorzystany, a takze zasady postgpowania
w przypadku jego niewlasciwego wykorzystania'!- 147152030,

Inspekcja procesu produkgji
oraz audyt elementow systemu
zarzadzania jakoscia

Wypehiajac wniosek, wnioskodawca deklaruje si¢ jako
producent wyrobu lub dystrybutor/importer, gdyz od tego
zalezy rodzaj i zakres oceny przeprowadzanej na miejscu
u klienta. Konsekwencja wyboru opcji ,,producenta wyrobu”
jest przeprowadzenie zarowno inspekcji procesu produkcji
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zgtoszonych do certyfikacji wezy z gumy oraz z tworzyw
sztucznych, jak i audytu elementéw systemu zarzadzania
jakoscia. Wybor ,,dystrybutora/importera wyrobu™ skutkuje
przeprowadzeniem jedynie audytu elementow systemu zarza-
dzania jakoscig z elementami badan odbiorczych wyrobu.
Zastosowana forma opisanej oceny wynika z wdrozone-
go w JCW programu certyfikacji wyrobow typu 5., ktora
ma da¢ odpowiedzi na fundamentalne pytania: czy produ-
cent gwarantuje stabilng produkcje wyroboéw zgodnych
z wymaganiami'’, a w przypadku dystrybutora/importera,
czy weze z gumy i/lub z tworzyw sztucznych wprowadzane
na rynek sa zgodne z tym dokumentem odniesienia. Ocena
procesu produkcji i systemu zarzadzania jakoscig jest prze-
prowadzana przed podj¢ciem decyzji w sprawie udzielenia
certyfikacji oraz co roku w nadzorze, w okresie trwania
certyfikacji!l: 14 151730
Przeglad wynikow oceny i decyzja w sprawie cer-
tyfikacji. Wszystkie zebrane dowody zostang poddane
przegladowi, a nastepnie wykorzystane do podjecia decyzji
w sprawie udzielenia lub odmowy udzielenia certyfikacji.
W przypadku pozytywnej decyzji, Wnioskodawca otrzymuje
certyfikat zgodnosci, ktory wydawany jest na okres 3 lat.
Negatywna decyzja w sprawie certyfikacji skutkuje powia-
domieniem Wnioskodawcy o jej przyczynie, wskazujac zapi-
sane niezgodnosci, ktore powinny zosta¢ usunigte, aby mogly
zosta¢ spelnione wymagania certyfikacyjne. Wnioskodawcy
przystuguje prawo do odwotania si¢ od decyzji'# 15172039,
Nadzoér nad certyfikowanymi wyrobami. Zgodnie
z postanowieniami programu typu 5. normy'® JCW jest
zobligowana do prowadzenia nadzoru nad certyfikowa-
nym wyrobem, ktory obejmuje m.in. coroczne inspekcje
procesu produkcji i/lub audyty elementéw systemu zarza-
dzania jako$cig, coroczng oceng sposobu wykorzystywa-
nia certyfikatu zgodno$ci przez posiadacza certyfikatu,
analiz¢ reklamacji zgtaszanych posiadaczowi certyfikatu
i/lub wptywajacych do JCW oraz zapisoéw z dziatan zapo-
biegawczych/korygujacych podejmowanych w nastepstwie
zapisanych spostrzezen, jak i stwierdzonych niezgodno$ci,
a takze ocene badan probek wezy z gumy i/lub z tworzyw
sztucznych, pobranych, raz w okresie waznosci certyfikatu,
u klienta i/lub zakupionych w handlu'# 151739,
Rozszerzenie i ograniczenie zakresu certyfikacji. Na
wniosek posiadacza certyfikatu JCW moze rozszerzy¢
zakres certyfikacji o dodatkowe odmiany/wersje wezy,
jezeli nie r6znig si¢ one znaczaco i spetniaja wszystkie
wymagania dla wyrobu, ktory jest juz certyfikowany lub
ograniczy¢ zakres certyfikacji, np. ze wzgledu na zaprze-
stanie produkcji wyrobu objetego certyfikatem zgodnosci.
JCW nie przeprowadza wowczas inspekcji procesu produk-
cji i/lub audytu elementdéw systemu zarzadzania jakosScia,
ale w przypadku rozszerzenia moze wymagac przeprowa-
dzenia badan na zgodno$¢ z norma'" dodatkowych odmian
wezy. JCW, rozszerzajac lub ograniczajac zakres certyfika-
cji, zachowuje termin wazno$ci juz wydanego certyfikatu
zgodnogei!l: 14151730
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Powolywanie si¢ na certyfikacje zgodnoSci. Klient
JCW ma prawo poda¢ do publicznej wiadomosci, ze jest
posiadaczem certyfikatu dla wymienionego w nim typu/
rodzaju weza z gumy i/lub z tworzyw sztucznych oraz
wykorzysta¢ ten fakt np. w reklamie, katalogach i infor-
macjach dla uzytkownikéw, zgodnie z postanowieniami
umowy zawartej z JCW!4 1517 2030)

Odpowiedzialno$¢ prawna. Udzielona przez JCW
certyfikacja nie zwalnia posiadacza certyfikatu z odpo-
wiedzialno$ci za weze z gumy oraz z tworzyw sztucz-
nych objete certyfikatem oraz za skutki wynikajace
z uzytkowania wyrobow niewtasciwej jako$ci ani nie
powoduje przeniesienia czes$ci tej odpowiedzialnosci
na chm, 15,17, 20—30).

Podsumowanie

Certyfikacja wezy z gumy oraz tworzyw sztucznych na
zgodno$¢ z norma') stanowi istotne narzgdzie potwier-
dzania jakosci i zgodnosci tych wyrobow z wymaganiami
dotyczacymi wymiaréw, w szczegdlnosci dlugosci oraz
$rednicy wewnetrznej. Dla uzytkownikéw koncowych
jest ona gwarancja, ze zakupiony wyrob spetnia okre$lone
wymagania normatywne i charakteryzuje si¢ parametrami
zgodnymi z deklaracjami producenta. Proces oceny zgod-
nosci prowadzony przez niezalezng i bezstronng jednostke
certyfikujaca zwigksza wiarygodno$¢ zarowno samego
wyrobu, jak i producenta, budujac zaufanie na rynku.
Jednoczesnie nadzor zwigzany z utrzymaniem certyfikatu
sprzyja doskonaleniu procesow produkcyjnych, monitoro-
waniu jakosci dostarczanych surowcdw oraz skutecznemu
reagowaniu na zgtoszenia klientow. W efekcie certyfikacja
wspiera utrzymanie wysokich standardow jakosci w catym
fancuchu dostaw, przyczyniajac si¢ do oferowania na rynku
wyrobow spetniajacych wymagania obowigzujacych norm.

Upowszechnienie wynikow prac badawczo-rozwojo-
wych zrealizowano w ramach projektu nr FEKP.01.01-
17.00-0002/25 pn. ,, Utworzenie Kujawsko-Pomorskiego
Centrum Naukowo Technologicznego im. Jana
Czochralskiego: Regionalna Sie¢ Laboratoriow INNO-
NET” wspolfinansowanego ze srodkow Program Fundusze
Europejskie dla Kujaw i Pomorza 2021-2027, Priorytet 1
Fundusze Europejskie na rzecz wzrostu innowacyjnosci
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i konkurencyjnosci regionu, Dziatanie 01.01 Wzmocnienie
potencjatu badawczego i innowacji — tryb niekonkurencyjny.
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